PROBASE

RENDRE

B PROBASE Render est un polymere modifié, renforcé de fibres, mono-composant, enduit de joint
a base de ciment, utilisé pour le jointage et la finition des plaques extérieures Boardex.

B Application a l'extérieur ou a l'intérieur

B PROBASE Render est résistant a l'eau, a 'humidité et aux changements de température.




PROBASE

RENDRE

CARACTERISTIQUES

W Fournit une flexibilité dans les joints et sur toute la surface grace
au renfort en fibre de verre.

B Carantit une forte adhérence des joints.

B Facile a mettre en ceuvre avec une longue période d'utilisation

METHODE DE APPLICATION

B Nettoyage de la surface avant l'application.

B Saupoudrer 25 kilogrammes PROBASE Render, dans 5 a 6 litres
d'eau dans un seau propre

Malaxage mécanique pour éviter l'apparition des grumaux

Le mortier sera prét a l'emploi 5 minutes de la fin du malaxage

PROBASE Render est appliqué en deux couches croisées, Spécifications PROBASE RENDER
a l'aide d'une truelle en acier.

B Rebouchage des tétes des visses Structure chimique Enduit a base de ciment modifié aux polymeres
Application de 2 & 3 mm sur la totalité de la surface des plaques Couleur grise
extérieurs. Dosage eau / platre ~ 6 litres d'eau pour 25 kg PROBASE RENDER
B Incorporation d'une maHlIefen fibre de verre 160g / m 2 appliquée Délais de conservation 90 minutes
correctement sur la totalité de la surface
X . Consommation ~15kg/m 2 pour 1 mm d'épaisseur
B Recouvrement de 10 cm entre les mailles de fibre de verre
Densité humide =150 kg / m 3 (selon TS EN 1015-6)
B Lasurface est finie en appliquant PROBASE MINERAL ou autre.
Densité séche 1250 £ 250 kg/m 3
Résistance a la compression =26 N/mm2-CS I
RECOMMANDATIONS
Réaction au feu Al, (TS EN 13501-1'e gére / Selon TS EN 13501-1)
B PROBASE Render ne doit jamais étre mélangé avec d'autres produits
et matériaux Une force de liaison >08N/mm2-FP:BW2-C=<020
. N X . . Absorption de I'eau kg/m2. min05
B De |'eau ou PROBASE Render ne doivent pas étre ajoutés au mortier P 9
une fois le mélange terminé. Conductivité thermique (N)  0,45W / mK (P =% 50) - 0,49W / mK (P =% 90)
B Le treillisen fibre de verre doit étre recouvert par I'enduit PROBASE Coefficient de permeabilité 2 la vapeur d'eau (1) s25
Render Résistance (dégel et gel) Evaluation selon les dispositions en vigueur

B L'application doit étre Evitée quand la température est élevée pour l'utilisation prévue du mortier.

ou des conditions météorologiques venteuses
Standard

B il est a noter que la température idéale pour I'application sera effectuée TS EN 998-1 20T Spécification pour le mortier pour la maconnerie
entre+5°Cet+30°C.

- Mortier d'enduit et de platrage

CONDITIONS DE STOCKAGE Emballage

B Les sacs PROBASE Render ne doivent pas étre empilés avec plus de Taper Sac kraft
12 sacs les uns sur les autres Poids net 25 kg +% 2

B || est recommandé de stoker PROBASE Render selon les conditions de
stockage sur I'emballage dans un environnement sec, sans humidité
et a l'intérieur et est utilisé dans un délai d'un an.

De mauvaises conditions de stockage ou l'expiration de la période
d'utilisation peuvent entrainer une dégradation des propriétés de
PROBASE Render
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